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Glasstech的DBX-T弯钢化设备

DBX 技术优势
作为Glasstech技术满足轻量化目标的又一个创新，DBX技术可以全钢化2.8mm厚度的后挡玻璃。DBX技术自2016年

投入生产以来，已经被证明可以在降低15%能耗的同时提升50-75%的生产率。DBX生产的玻璃通常能减少30-50%的

透射光学畸变。

 

 

 “DBX 技术已被证明

   可以在降低15%能耗

   的同时提高50-75%

   的生产率。”

 

 

先进的建筑玻璃对流加热技术
 

 

新 F C H 设 备 具 有 全 面 的 系 统 诊 断 能

力，使设备正常运行时间最大化。根据

配置可以钢化厚度2.85mm-25mm的

玻璃，热强化玻璃厚度至12mm。可以

轻松加工三银Low-E镀膜玻璃。为了

绝大多数这些技术改进可以通过升级方

式增加到现有FCH设备上。请联系您的

Glasstech销售代表以获取更多信息。

DBX4弯曲技术可以通过升级改造方式

增加到现有的DB4设备上或作为一台新

的设备进行安装。同样的，DBX4设备

可以通过配置实现50%生产率的提高。

在2016年强制对流加热技术（FCH）

得到拓展，可以生产出最大2.8米宽8

米长的玻璃。该设备结合了许多技术改

进可以更低的单片成本、更高的质量水

准（更少辊道波纹，更高平整度）钢化

非常大的玻璃单片。

在更宽设备中实施的技术改进如今已融

目前DBX技术的发展又包含了新的弯曲

技术，可在一台设备中同时具备DB4和

DBX的技术。这一新的设备被称为DBX4，

DBX提高了成品率，尤其是通过改进

玻璃在模具上的定位精度，改善吻合度

来提高复杂型面玻璃的成品率。DBX 

在相同的人员配备情况下提供更高的生

产率、更低的能耗和更高的成品率，降

低了后挡玻璃的生产成本。

世界

该设备可以在DBX模式下加工球形玻璃

或在DB4模式下加工部分DB4的玻璃。

通过配合小的螺栓连接系统，现有的DB4

快速换模模具可在该设备上得到使用。

入到2140mm和2440mm宽的FCH设

备中。

进一步降低运行成本，可选用新的钢化

技术降低5%-30%钢化功率，具体取

决于玻璃的厚度（2.85mm厚度的玻璃

可以降低30%的功率）。



 
 

• 增强诊断能力

• 即插即用组件

• 基于以太网的通讯

• 用户友好的Windows 10界面，配以字母

数字或字符翻译

• 改进诊断技术和减少停机时间的一体化机

械安全性

• 生产数据可轻松获取，用于企业数据采集

和计划

• 通过互联网连接进行远程诊断

 

技术升级

随着技术的不断更新，一些老旧的部件已经变

得过时。Glasstech的旧设备配备的是基于

Motorola 6809的控制或一个Allen-Bradley 

PLC 5，伺服驱动是Allen-Bradley1391、

1394 和Kinetix 6000驱动，这些部件都已经

或即将被淘汰。Glasstech将尽可能对旧的控

制系统提供支持，然而随着技术的快速发展,

这会变得越来越困难，最终我们将面临无能为

力的境地。

为了在发生类似情况时向客户提供支持，

Glasstech提供一系列基于罗克韦尔自动化技

术的设备改造。可以提供基于以太网驱动的新

ControlLogix系统，通过前端更容易地整合

到控制系统里并增强诊断能力。其特性包括以

下几点：

许多Glasstech客户已经体会到控制系统和驱

动升级所带来的优势和价值。

请联系您的Glasstech销售代表以获得控制和

驱动系统升级的报价。

“Glasstech提供一系列

   基于罗克韦尔自动化技

   术的设备改造。”
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重新定义汽车行业的玻璃装配

 

 

 

Glasstech备件支持

当您需要更换Glasstech设备上的某一部件时，除了Glasstech谁还能更好的满足您对备件的要求呢？Glasstech是您OE优质部件

的供应商。拥有专业的资深技术团队，Glasstech的备件部门已做好了接受您询价和订单的准备。如果您在寻找原始部件编号时遇

到困难，Glasstech可以通过提供物料清单副本来提供帮助。Glasstech也可以按照正常的收费标准提供设备维护图纸。

汽车工业正在积极推进无人驾驶技术和

电动技术。预计无人驾驶汽车的增长会

从2020年的4万辆增加到2030年的

1000万辆。同时，为应对气候变化，汽

车向电动化方向发展的速度要快于向无

人驾驶车辆发展的速度。对这些汽车玻

璃的要求包括太阳热控制和减重。此

外，汽车玻璃还需要整合摄像头和传感

器来监测周边物体，并通过大面积的

HUD与驾乘人员互动。

如果您需要的部件因为淘汰而无法提供，Glasstech可以给予您备选解决方案。Glasstech期待为您的备件需求提供帮助。

Glasstech努力保证提供对应的玻璃成

型技术来满足这些玻璃装配的要求。例

如：能通过单一模具单片压制成型的

EPB-L设备正持续演化以应对这些挑

战。EPB-L技术整合了先进的模具设计

以生产HUD面积更大的玻璃。EPB的成

型模具是专门为需要更精确型面控制的

前挡风玻璃设计的。为实现太阳热控

制，前挡玻璃指定采用高性能的Low-E

镀膜。EPB-L设备具有专利的对流选

项，可调整每片玻璃的对流加热率，确

保每片Low-E镀膜玻璃和非镀膜玻璃都

加热至恰当的成型温度。

间内完成退火或热强化与钢化生产之间

的转换。如此灵活的EPB设备可以支持

整车玻璃的生产需求。
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